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8-13 鑽通

 19x14L沉孔

253

45°
30°

30°

2-10.25鑽穿

攻M12x1.75螺紋

(退出孔)

8-5x16L鑽孔

M6x1x13L螺紋

253

電源V1

電源W1

電源U1

電源V1

電源W1

馬達溫度SENSOR

3-PT1/4"-10
CTS 洩油孔

拉刀氣壓入口

(PT1/8"-8)
風管90度接頭

鬆刀油壓入口
PT1/4"XPH1/4"
(90度油管接頭)

ENCODER出線

接地

冷卻循環油入口
PT1/4"XPH3/8"

油管直接頭

冷卻循環出口(後)
PT1/4"XPH3/8"
(油管直接頭)

旋轉接頭入口PT1/4"
(PT1/4"XPH3/8"油管接頭) 

2.前軸承潤滑4管徑

1.前軸承潤滑管徑4

37.5°

PT1/8"
前端主軸正壓進氣入口
註:1.氣壓壓力:1~2bar

     2.氣壓源必須過濾,不可經過油杯
     3.風量25L/min以上,需常態提供氣壓

MM230A內藏式主軸外觀尺寸圖

3.後軸承潤滑管徑4

4.後軸承潤滑管徑4

切削液入口

12 鑽通

 16x1.8L沉孔

(O-Ring:P12)

15°

250

電源U1

242

22.5°

前軸承油氣排氣口Ø8

後軸承油氣排氣口Ø8
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鬆刀SENSOR (M5)

拉刀SENSOR (M5)

空刀SENSOR (M5)

ENCODER:IGS04T04

主軸型式 主軸轉速(rpm) 軸承規格 馬達規格 主軸拉力(kgf) 油壓壓力(kgf/cm^2) 刀把型式 冷卻方式 冷卻能力 中心出水

MM230A 15000 7014X2 22kW/380V 1200 kgf±10% 55~60(kgf/cm^2) BBT40/BT40 油冷 4000 kcal 可選配

1MM230A20K-003

本圖面僅供客戶設計參考用！如有變更，不另行通知；如蒙採用請重新確認圖面！ TEL:886-4-25624899  e-mail : sales@spinder.com.tw
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