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未標註公差者，依一般公差
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Approved Check Design

睿瑩精密機械股份有限公司

SPINDER  Tech. Co., LTD
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電源U

電源V

電源W

電源X

電源Y

電源Z

溫度線

接地線31°

10°
33°

Ø8管徑 油氣回收

1.Ø4管徑 軸承oil-air in

2.Ø4管徑 軸承oil-air in

3.Ø4管徑 軸承oil-air in

4.Ø4管徑 軸承oil-air in

ENCODER出線

空刀、夾刀、鬆刀SENSOR

MM190A內藏式主軸外觀尺寸圖

PT1/4
打刀油入口

(PT1/4xPH1/4 90度油管接頭) PT1/8
抓刀氣壓入口
(PT1/8-Ø8 90度風管接頭)

4-S18535

266

2-8.5鑽穿

攻M10xP1.5螺紋

(退出孔)

210

冷卻循環入口
PT1/4"-PH3/8"

油壓直接頭

冷卻循環出口
PT1/4"-PH3/8"

油壓直接頭

切削水入口
PT3/8"-PH3/8"

油壓直接頭

PT1/8-Ø6
前端主軸正壓進氣入口
註:1.氣壓壓力:1~2bar

     2.氣壓源必須過濾,不可經過油杯
     3.風量25L/min以上,需常態提供氣壓

1-PT1/4-Ø10
排水口

10°

57°

CTS入口
(PT1/4"-PH3/8"
90°油管接頭)
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機台前方

10°

前端油氣回收
PT1/8"(塞住)
(如有需求請自行安裝
PT1/8"-Ø8接頭)

前端油氣回收
PT1/8"(塞住)
(如有需求請自行安裝
PT1/8"-Ø8接頭)

2-PT1/4-Ø10
排水口 MM190A

主軸型式 主軸轉速(rpm) 軸承規格 馬達規格 主軸拉力(kgf) 油壓壓力(kgf/c㎡) 增壓缸型式 刀把型式 冷卻方式 冷卻能力 中心出水 潤滑

MM190A 20000 7013/7012 7.5kW/220V 1800kgf±10% 55~60kgf/c㎡ 16倍70cc HSK63A 油冷 3000 kcal 可選配 油氣
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