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8YU-46T

主軸循環冷卻出水位置

3-G115

MB120A皮帶式主軸外觀尺寸圖

MB120A

TEL:886-4-25624899  e-mail : sales@spinder.com.tw本圖面僅供客戶設計參考用！如有變更，不另行通知；如蒙採用請重新確認圖面！
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循環冷卻入口

PT1/4"
切削水入口1

PT1/8"
前端主軸正壓進氣入口
註:1.氣壓壓力:1~2bar
     2.氣壓源必須過濾.不可經過油杯
     3.風量25L/min以上,需常態提供氣壓

4-噴嘴

PT1/4"
切削水入口2

5.5鬆刀行程 (含頂刀量)

1.8空刀行程

主軸編號 主軸轉速(rpm) 軸承規格 主軸拉力(kgf) 皮帶輪規格 刀把形式 環噴裝置 中心出水

1MB120A08K 8000 7012X4 700±10% 8YU-46T BT40/CAT40/DIN40 有環噴X4個噴嘴 可選配

1MB120A10K 10000 7012x4 700±10% 5GT-68T BT40/CAT40/DIN40 有環噴X4個噴嘴 可選配

1MB120A12K 12000 7012X4 700±10% 5GT-68T BT40/CAT40/DIN40 有環噴X4個噴嘴 可選配
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1.PT1/4"
切削水入口

PT1/8"
前端氣幕吹氣入口
註:1.氣壓壓力:1~2kgf/cm^2)
     2.氣壓源必須過濾,不可經過油杯
     3.風量25L/min以上,需常態提供氣壓

PT1/4"冷卻循環入口 16
4



5GT-68T

30°

2.PT1/4"
切削水入口

195( ~202)

冷卻循環出口位置

12

MB120A皮帶式主軸外觀尺寸圖

MB120A

本圖面僅供客戶設計參考用！如有變更，不另行通知；如蒙採用請重新確認圖面！ TEL:886-4-25624899  e-mail : sales@spinder.com.tw
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5.5鬆刀行程 (含頂刀量)

1.8空刀行程 

皮帶輪規格 主軸轉速(rpm) 軸承規格 主軸拉力(kgf) 皮帶輪規格 刀把形式 環噴裝置

1MB120A08K 8000 7012X4 700±10% 8YU-46T BT40/CAT40/DIN40 有環噴X4個噴嘴

1MB120A10K 10000 7012x4 700±10% 5GT-68T BT40/CAT40/DIN40 有環噴X4個噴嘴

1MB120A12K 12000 7012X4 700±10% 5GT-68T BT40/CAT40/DIN40 有環噴X4個噴嘴


	MB120A_belt_drive_spindle_tw
	1MB120A型錄用(短鼻端)

